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Resumo:

A necessidade de promover a saude e a seguranca no ambiente de trabalho deve ser prioridade nas
organizagbes e o0s requisitos contidos nas Normas Regulamentadoras e legislagcbes vigentes
relacionados ao assunto devem ser seguidos de maneira precisa e continua. Percebe-se pouco
conhecimento no que tange a prevencao de acidentes, salde ocupacional e medidas de controle dentro
do ambiente de oficinas mecénicas automotivas, inclusive por parte dos proprietérios. O trabalho
possibilitou o levantamento dos principais riscos e negligéncias dentro de uma organizacgéo do ramo na
cidade de Londrina-PR e proporcionou a proposi¢do de medidas de controle para que haja melhorias
relacionadas a prevencdo de acidentes no ambiente ocupacional, possibilitando o aumento na
qualidade de vida dos colaboradores e a adequacdo da empresa frente & legislagdo vigente.
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Survey and analysis of occupational hazards in an automotive
mechanic's workshop and proposals for control measures

Abstract

The need to promote health and safety in the workplace should be a priority in organizations and the
requirements contained in the Regulatory Standards and current legislation related to the subject must
be followed in a precise and continuous way. There is little knowledge about accident prevention,
occupational health and control measures within the environment of automotive mechanic workshops,
including by the owners. The work allowed the survey of the main risks and negligence within an
organization of the branch in the city of Londrina-PR and provided the proposition of control
measures for improvements related to the prevention of accidents in the occupational environment,
making possible the increase in the quality of life of employees and the adequacy of the company
against the current legislation.

Key-words: hazards, safety, work, mechanics.

1. Introducéo

A busca em prol da seguranca e salde do trabalhador deve ser parte das prioridades em
qualquer ramo de organizacdo. O ndo cumprimento dos termos citados pelas Normas
Regulamentadoras de Seguranca e Saude no Trabalho, do Ministério do Trabalho e Emprego
e demais legislacbes acerca do assunto, propicia ambientes favoraveis a ocorréncia de
acidentes laborais, além de tornar vulneraveis as organizacdes a aplicacdo de penalidades.

Dentre os diversos ramos organizacionais, encontram-se as oficinas mecénicas e atividades
similares, apresentando consideravel grau de risco aos seus colaboradores e devendo,
obrigatoriamente, estar atentas as determinacdes da legislacéo vigente.
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Tendo em vista que a maioria dos trabalhadores em oficinas mecénicas desconhece 0s riscos
aos quais estdo expostos, o estudo buscou evidenciar as principais causas de acidentes
ocupacionais no setor, incentivando atitudes prevencionistas e medidas de protecdo ao
trabalhador no dia - a - dia das funcfes. Trata-se de atividades que envolvem riscos fisicos,
quimicos, bioldgicos e de acidentes (utilizacdo de maquinas e equipamentos, exposi¢do a
ruidos, produtos quimicos, dentre outros) e torna-se de extrema importancia que sejam
utilizados equipamentos de protecdo individual e coletiva - assim como orientagdo e
treinamento em relacdo ao seu uso - sinalizacdo de adverténcia e monitoramento da saude dos
colaboradores através do Programa de Controle Médico de Salde Ocupacional (PCMSO),
estabelecido pela Norma Regulamentadora 07 (MTE, 2017).

O investimento na seguranga do ambiente de trabalho reflete na qualidade de vida dos
colaboradores e servicos prestados e, consequentemente, na evolugdo da empresa.

E importante que haja, por parte dos proprietarios, a conscientizagio em realizar uma gestéo
focada na saude e seguranca do trabalho, buscando lidar com os riscos existentes de forma a
minimiza-los, vindo a favorecer empresa e trabalhadores. E uma forma de eliminar
preocupacfes com acOes trabalhistas resultantes da falta de seguranca nas atividades
exercidas, reduzindo o passivo trabalhista, manter-se em adequacdo diante da legislacdo e
proteger o trabalhador.

Nesse sentido, o estudo buscou identificar os riscos existentes e suas fontes, a exposicdo dos
trabalhadores e a existéncia de medidas de controle através de levantamento qualitativo.
Objetivou ainda, avaliar os dados e, a partir dos resultados, produzir o mapa de riscos da
organizacdo e sugerir melhorias e recomendacdes a empresa de modo que o processo laboral
possa ser otimizado em relacdo a questdes de salde e seguranca de seus trabalhadores.

2. Seguranca do trabalho e riscos ocupacionais

A Revolucdo Industrial ocorrida na Inglaterra entre os séculos XVIII e XIX trouxe, dentre
outros beneficios, o aumento da producdo industrial e o crescimento econémico. Em
contrapartida, os trabalhadores eram obrigados a cumprir longas jornadas de trabalho em
ambientes perigosos e insalubres, criando-se situacfes desfavoraveis em relacdo ao seu bem-
estar fisico e psicoldgico. Aos poucos, tornaram-se necessarias mudancas neste sistema de
trabalho, minimizando os aspectos negativos referentes a salde e seguranca dos trabalhadores
(DEUD, 2015).

Vérias leis foram sendo criadas, a partir de 1802, com o intuito de trazer melhorias para os
ambientes laborais. No Brasil a preocupacdo com as condicdes dos trabalhadores comecou a
ocorrer posteriormente ao surgimento de grandes epidemias, como a célera, a peste e a febre
amarela, que levaram a 6bito inimeras pessoas, desencadeando prejuizos na economia. Diante
disto, o Ministério do Trabalho aprovou a Portaria N° 3.214, em 1978, regulamentando as
Normas Regulamentadoras da Seguranca e Medicina do Trabalho, que visam garantir
ambientes laborais salubres, assegurar a protecdo a satde do trabalhador e prevenir acidentes,
evitando perdas (DEUD, 2015).

Importantes sob a perspectiva da geracdo de emprego e ocupagdo de mao-de-obra, no Brasil,
as micro e pequenas empresas dificilmente tém sido investigadas quanto as condigGes de
salde e seguranca de seus trabalhadores. Cadastros desatualizados, dispersdo territorial e
grande sensibilidade as flutuaces do mercado, fazem com que muitas destas empresas sejam
fechadas anualmente, dificultando um adequado desenvolvimento de programas de saude e
seguranca do trabalho, expondo os colaboradores a riscos, sem que haja um monitoramento e
controle adequados (BINDER et. al., 2001).
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De acordo com o Ministério do Trabalho e Emprego, Secretaria de Inspecdo do Trabalho e
Departamento de Seguranca e Saude no Trabalho (2016), o risco se refere a exposicdo de
pessoas ao perigo, podendo ser dimensionado a partir da probabilidade e gravidade do dano
possivel.

Segundo Mattos e Méasculo apud Bezerra et al (2015), os riscos podem ser classificados em
fisicos, quimicos, bioldgicos, ergondémicos e de acidentes, de acordo com a legislacdo
trabalhista brasileira.

Os riscos mecanicos, ou de acidentes, sdo ocasionados por agentes gque requerem contato
fisico direto com a vitima para que seja manifestada sua nocividade. Os riscos fisicos sdo
desencadeados por agentes que possuem a capacidade de alterar as caracteristicas fisicas do
meio, causando efeitos nocivos a quem nele estiver imerso. Riscos quimicos sao causados por
agentes com capacidade de causar mudancas na composicdo quimica do ambiente,
ocasionando lesbes e enfermidades até mesmo em quem nédo esta em contato direto com a
fonte. Riscos bioldgicos ocorrem a partir da insercdo de seres vivos potencialmente nocivos e
suas toxinas no ambiente ocupacional e riscos ergonémicos sdo ocasionados por
equipamentos e circunstancias que causem desconforto ao trabalhador, sendo inadequadas as
suas limitacGes e necessidades (MATTOS E MASCULO apud BEZERRA et al., 2015).

Conforme a tabela abaixo, adaptada da Portaria n°. 25 de 29 de Dezembro de 1994, o0s riscos
ocupacionais dividem-se nos cinco grupos ja& mencionados anteriormente, de acordo com a

sua natureza e sao padronizados em cores correspondentes.
GRUPO 4
RISCOS
ERGONOMICOS

Ruidos Poeiras Virus Esforco fisico intenso Arranjo fisico inadequado
Vibmagdes T Bactiias Levantamento e Miquinas e equ1pfimentos
transporte manual de peso sem protegdo
I‘{ad.la(;oes Névoas Protozodrios Extg.enma de postura Ferramentas fnadequadas
ionizantes inadequada ou defeituosas
Ra.d1a.<;oes flao Neblinas Fungos Contmle.m.gldo e Iluminagdo inadequada
ionizantes = produtividade
Frio Gases Parasitas Hopest b c'ie g Eletricidade
excessivos
” 5 Trabalho em turno e Probabilidade de incéndio
Calor Vapores Bacilos a
noturno ou explosdo
5 ; o COMpOLIas Jornadas de trabalho Armazenamento
Pressdes anormais ou produtos quimicos z
prolongadas inadequado

em geral
Monotonia e

Umidade repetitividade Animais peconhentos

Outras situagdes de risco
que poderdo contribuir
para a ocorréncia de
acidentes

Outras situagdes
causadoras de stress fisico
e/ou psiquico

Fonte: Adaptado de Portaria n°. 25 de 29 de Dezembro de 1994.

Tabela 1 — Classificacdo dos principais riscos ocupacionais de acordo com a sua natureza e padronizagéo das
cores correspondentes

3. Programas de Seguranca do trabalho e Equipamentos de Protecédo Individual

A Norma Regulamentadora NR-06 (MTE, 2017), considera Equipamento de Protegéo
Individual “todo dispositivo ou produto, de uso individual utilizado pelo trabalhador,
destinado a protecdo de riscos suscetiveis de ameagar a seguranga e a saude no trabalho”. A
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Norma estabelece que s6 possam ser colocados a venda e utilizados equipamentos nos quais
que constem o CA (Certificado de Aprovacao), expedido por 6rgdo competente aprovado pelo
Ministério do Trabalho e Emprego. Em atividades em que ocorre exposicdo a riscos, a
empresa ¢ obrigada a fornecer aos trabalhadores os EPI’s necessarios e adequados, em
perfeitas condicdes de uso.

Para identificar qual o tipo de EPI deve ser utilizado de acordo com 0s riscos aos quais estao
submetidos os funcionarios, € essencial que o empregador faca uso do Programa de Prevencao
de Riscos Ambientais (PPRA) — NR 09 (MTE, 2017) e Programa de Controle Médico de
Saude Ocupacional (PCMSO) — NR 07 (MTE, 2017), onde estdo indicados 0s riscos
ambientais existentes na empresa, assim como as devidas recomendacdes para que sejam
minimizados os riscos de danos ao trabalhador, inclusive exames ocupacionais necessarios
para 0 monitoramento da saude de cada um. Toda empresa que possui pelo menos um
empregado com carteira assinada, ou seja, em regime CLT, deve possuir estes programas
(NASCIMENTO et al. 2009).

A partir do final de 1994, a legislacdo brasileira que se refere a salde e seguranga do trabalho,
estabeleceu a obrigatoriedade da elaboracdo e implementacdo do PPRA (Programa de
Prevencdo de Riscos Ambientais). A NR 09 (MTE, 2017) estabelece uma série de acgdes,
envolvendo antecipagdo, reconhecimento, avaliacdo, monitoramento e controle de agentes
ambientais existentes no ambiente laboral. E um programa de Gestio de Higiene
Ocupacional, que visa implementar medidas de controle para que seja minimizada ou até
mesmo eliminada a exposi¢cdo aos agentes desencadeadores de risco aos trabalhadores
(JACINTO, 2013).

De acordo com Amaro (2015), apesar de a preocupac¢ao com a seguranca no trabalho ser uma
tematica relativamente nova na cultura das empresas, € uma valiosa aliada no aumento da
produtividade. E a responséavel pelo decréscimo das vitimas mortais resultantes de acidentes
de trabalho, diminui as doencas profissionais e aumenta a competitividade entre as empresas
independentemente das suas dimensdes e categorias.

4. Riscos em oficinas mecanicas automotivas

Guillemin apud Binder (2001) cita que, de acordo com estatisticas oficiais francesas, a
incidéncia de acidentes de trabalho em empresas de reparacdo de veiculos automotores é
maior que a média nacional, indicando uma urgéncia no desenvolvimento de estratégias de
prevencdo especificas para este setor. Na Inglaterra, estimativas revelam que ocorrem mais de
3.000 acidentes por ano em oficinas de reparos de veiculos.

O profissional desta area estd constantemente exposto a situacdes de riscos de acidente
durante a manutencdo dos veiculos, ao realizar limpeza e troca de pecas, testes e reparos em
motores e demais componentes e na manipulacdo de maquinas e equipamentos. Estdo
expostos também a riscos fisicos, como o ruido e a umidade e quimicos, devido ao manuseio
de produtos como combustiveis e solventes e, comumente, verifica-se a falta de uso de
equipamentos de protecdo individual por estes colaboradores (NOVAIS, 2015).

5. Metodologia

Para a realizacdo deste estudo foram utilizados os seguintes tipos de pesquisa: bibliografica,
de campo e analitica.

De acordo com Pizzani et al. (2012), pesquisa bibliografica refere-se a revisdo da literatura
sobre as principais teorias (buscadas em livros, periodicos, artigos de jornais, sites da Internet,
entre outras) que norteiam o trabalho cientifico. A revisdo de literatura proporciona o
aprendizado sobre uma determinada area do conhecimento, facilita a identificacdo e selecao
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dos métodos e técnicas a serem utilizados pelo pesquisador, oferece subsidios para a redacao
da introducéo e revisdo da literatura e redacdo da discussd@o do trabalho cientifico.

A pesquisa bibliogréfica dard embasamento para o levantamento dos principais riscos a que
estdo expostos os funcionarios de oficinas mecanicas e funilarias de forma geral e realizacdo
de analise comparativa com os dados encontrados in loco.

Na pesquisa de campo, 0 pesquisador vai ao campo para coletar dados que, posteriormente,
serdo analisados a partir de uma variedade de métodos, tanto para a coleta quanto para a
analise (SPINK, 2003).

O estudo se deu através de levantamento qualitativo, com a finalidade de levantar os riscos
existentes e suas fontes, os trabalhadores expostos e suas funcdes e a existéncia de medidas de
controle.

Foi realizada entrevista com o proprietario da organizacdo e explanados os objetivos da
pesquisa. Os dados foram coletados a partir de roteiro de questbes de autoria prépria
(APENDICE A), considerando-se o atendimento & legislacdo vigente (Normas
Regulamentadoras), observacdes e registros fotograficos.Apos analise e discussdo dos dados,
sugestdes e recomendacdes foram apresentadas a empresa, visando uma melhoria no processo
laboral no que tange questdes de saude e seguranca de seus trabalhadores.

6. Resultados
6.1 Caracterizagdo do empreendimento

A oficina mecénica situa-se no municipio de Londrina — PR, caracterizando-se por atividades
com grau de risco 2, de acordo com o CNAE da empresa em consulta a NR 4 (MTE, 2017).

A equipe de trabalho da oficina mecanica constitui-se de 03 sdcios e 03 funcionérios. Dentre
os funcionérios, hd mecénicos e auxiliares e as atividades realizadas s&o de reviséo e
manutencdo de freios, motor, suspensdo, injecdo eletrbnica, elétrica automotiva, sistema de
arrefecimento, higienizacdo de ar condicionado, troca de 6leo, substitui¢do de fardis, venda de
pecas e produtos automobilisticos, dentre outras atividades pertinentes ao setor. Nao €
realizada pintura, recarga de baterias e ndo € utilizada massa plastica no processo. Para
realizar a retirada de graxas e outras substancias das pecas, utiliza-se 6leo diesel, em tanque
reservado ao procedimento.

Trata-se de um ambiente limpo e organizado, mas em contato com o proprietario, constatou-
se 0 pouco conhecimento acerca das Normas de Seguranca do Trabalho e medidas
preventivas, principalmente em relacdo a correta disponibilizacdo e utilizacdo de
equipamentos de protecdo individual.

A oficina mecénica localiza-se em local amplo e arejado, dotado de cozinha com fogdo, pia,
geladeira, micro-ondas e televisdo e sanitario com recipiente de sabonete liquido e papel
higiénico. Conta com quatro elevadores automotivos, mesa para distribuicdo de ferramentas,
esmeril (para limpeza e polimento de pegas com escova de ago e ajustes em rebarbas de
pecas), compressor de ar, pregador pneumatico, cavalete para motor, equipamento de teste de
pressdo para bomba de combustivel, tanque para lavagem de pecas, 02 extintores PQS 12 Kg,
com vencimento em fevereiro de 2018.

Apos questionamentos e observagdes, foi possivel realizar o levantamento dos riscos
existentes no ambiente de trabalho.

6.2 Analise dos riscos ocupacionais
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Verificou-se a exposi¢cdo a ruidos do compressor de ar, pistola pneumatica, esmeril e
furadeira. O excesso de exposicdo ao ruido pode diminuir a capacidade auditiva, causar
irritabilidade, surdez e vertigens. Foi verificada a auséncia de protetores auditivos a
disposicao dos funcionarios.

No local utiliza-se solda elétrica, no entanto, sem que haja correta disponibilizacdo de
equipamentos de protecdo individual. Foi encontrada apenas uma mascara, sendo necessaria a
complementacdo no uso de EPI’s.

Fonte: Autoria prépria‘
Figura 1 — Méascara de solda utilizada no local

A radiacdo ndo ionizante pode provocar eritema cutaneo, eftalmia elétrica, catarata e
fotoqueratite. Os fumos metalicos podem desencadear bronquiolite, bronquite, conjuntivite e
problemas respiratorios.

Observou-se também a exposi¢do ao 6leo diesel e umidade durante a lavagem de pecas (sem a
utilizacao de EPI’s) e o risco de queda de mesmo nivel, podendo ocorrer devido a presenca de
agua ou produtos escorregadios no chdo, assim como pequenos objetos deixados no ambiente.
Ocorre contato com 06leo para motor, combustiveis e fluidos (freio, direcdo hidraulica, etc)
durante o processo de trabalho.

O contato com hidrocarbonetos, solventes e afins, pode causar irritacdo, coceira, alergia,
dermatite de contato, dor de cabega, falta de ar, tontura, desmaio e irritagdo no sistema
respiratorio.

Em relacdo aos riscos ergonémicos, como transporte manual de carga, pode haver
desencadeamento de dores musculares, problemas osteomusculares, fraqueza e tensdo. No
entanto, verificou-se a utilizacdo de carrinho manual.

Quanto aos extintores identificados para prevencdo de risco de incéndio, observou-se que um
deles encontra-se obstruido e ndo sinalizado, em local de dificil acesso. O outro estd em
ambiente aberto, com sinalizacdo improvisada, conforme mostrado na imagem a seguir:
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Fonte: Autoria prépria

Figura 2 — Extintores

No que se refere aos riscos de acidentes, os principais riscos citados pelo proprietario foram
os incidentes com o sistema de arrefecimento, podendo provocar queimaduras (devido a
ebulicdo da agua pelo aquecimento do motor) e com a ferramenta manual encolhedor de
molas, que pode ocasionar graves ferimentos caso ocorra um acidente em sua utilizagéo.

Foram identificados riscos de acidentes com equipamentos e ferramentas cortantes, maquinas
e equipamentos, projecdo de particulas durante o processo de trabalho e queda de objetos,
tanto pequenas ferramentas quanto objetos maiores, como veiculos elevados para a
manutencao.

Os elevadores (Figura 3) séo cinco no total e requerem cuidado reforcado ao serem utilizados,
pois exigem estabilidade e correta manipulacdo, com risco de queda do veiculo. N&o foi
identificada sinalizacdo de atencao referente aos elevadores.

Fonte: Autoria propria

Figura 3 — Elevadores automotivos

Na tabela 2, encontra-se um resumo dos riscos ocupacionais identificados, as fontes
geradoras, tipos de exposi¢do, norma regulamentadora referente aos limites de tolerancia de
cada agente, equipamentos de protecéo individual e coletiva encontrados e a implantar.
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Norma

) > e 5 Do >, o
Agente Fonte Tipo de exposicio R e EPP’SEPC’s existentes EPI’YEPC’s a implantar
Pistola pneumatica
Ruido continuo/intermitente Esmﬁ.ﬂ .Habmv:al N LT-NR-15-Anexo1 Inexistente - Protetor auditivo
Furadeira intermitente
Compressor de ar
- Calgado de seguranga
Eventual / - luva de raspa de couro
Radiag&o ndo ionizante Processo de solda elétrica FS G P L.T -NR-15 — Anexo 07 -Méscara de solda CA 14.198 - avental de raspa de couro
- perneira e mangote.
Habitual e - Calgado antiderrapante
Umidade Lavagem de pegas 2 5 L.T -NR-15 —Anexo 10 Inexistente - Luvas de latex
intermitente . .
- Avental impermedvel
Fumos metalicos Processo de solta elétrica 'Evmt'ual { L.T -NR-15 - Anexo 11 Inexistente - Respirador semifacial PFF2
intermitente
Poeiras metlicas Acahainieato & pecas Eyestial LT-NR-15-Anexo12  -Oculos de seguranca CA 10346 - Respirador semifacial PFF1
metdlicas intermitente
Hidrocarbonetos saturados ou Limpeza de pegas/troca L.T-NR-15— Anexo - Luvas de borrachanitrilicas
aromdticos - Oleo diesel, graxa, de dleo/processo de S Inexistente - Avental impermeavel

11113

asolina, solventes trabalho Creme de protecdo

Nao caracterizado

RISCOS ERGONOMICOS
Postura Processo de trabalho .Habit\lxa] A NR -17 -Cadeiras ergondmicas
intermitente
Transporte manual de peso Processo de trabalho Habitual e NR-17 -Carrinho manual

intermitente

Possibilidade éc; incéndio/ Cartos-Groiiose Balicas Habitual NR-23 Lnllzaz;ao'de exunfor_es dentro do
explosdo periodo de validade
F :f?::i:?;:;ezbg :ios,inas Piocesio & wabakic Habitual e R -Bota de seguranca com bico de ferro - Luva de seguranca contra agentes
P clequipaments: i intermitente -Oculos de protegdo CA 10.346 mecanicos
Contato com motor ou
Quesiiadiis peca aquecida / incidente Habitual e B Tasstiate - Luva de seguranga contra agentes
com sistema de intermitente mecéanicos
arrefecdimento
55 Habitual e %
Queda de materiais Processo de trabalho T -Bota de seguranca com bico de ferro
Limpeza de velas ou . 3
3 ; £ Habitual e -Bota de seguranca com bico de ferro - Luva de seguranca contra agentes
/ _ 2
Projecio de particulas comg ?3:518:2:@30 de intermitente -Oculos de protegio CA 10.346 mecanicos
Derramamento de 6leo / Habitual e
Queda de mesmo nivel ferramentas deixadas no - Inexistente - Calgado antiderrapante

= intermitente
chao

Fonte: Elaboracdo propria

Tabela 2 — Identificag&o de riscos ocupacionais na oficina mecanica

Percebe-se a necessidade na adequacdo de alguns aspectos dentro da organizacdo. Uma delas
é referente aos extintores de incéndio, que devem estar desobstruidos, instalados corretamente
em locais de facil acesso e devidamente sinalizados. Outro ponto extremamente relevante
refere-se a disponibilizacéo e utilizacdo de equipamentos de protecdo individual, realizadas de
forma deficiente até o momento do levantamento de dados.

Verificou-se que os funcionarios, tanto mecanicos quanto auxiliares, realizam apenas exames
admissionais e demissionais, constando unicamente a avaliacdo clinica. Recomenda-se que
seja confeccionado PPRA (Programa de Prevencdo de Riscos Ambientais) e PCMSO
(Programa de Controle Médico de Saude Ocupacional) para que sejam devidamente indicados
0S exames necessarios ao correto monitoramento da saude dos colaboradores (admissional,
periddico, retorno ao trabalho, mudanca de funcdo e demissional), tendo em vista que estéo
expostos a ruidos (recomenda-se que seja realizada avaliacdo quantitativa dos mesmos),
radiacdo ionizante, fumos metalicos e hidrocarbonetos, por exemplo, que de acordo com a NR
09 e 15, sdo exposicOes que geram a necessidade de exames complementares, como
audiometria e hemograma completo com contagem de plaquetas.

7. Consideracoes finais

Vérios fatores influenciam na qualidade de vida no trabalho, sendo esta preocupacgdo
primordial para o alcance de vantagens competitivas relacionadas a produtividade e qualidade
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dos servicos. As medidas de seguranca do trabalho s&o essenciais para integrar a qualidade de
vida dos colaboradores e devem ser metodicamente integradas na gestdo organizacional,
atuando-se de forma proativa e néo reativa.

Com base na andlise realizada, verificou-se a necessidade na adequacdo de alguns aspectos
dentro da organizagdo em questdo, como a complementacgéo na utilizacdo de equipamentos de
protecdo individual, ajustes nos extintores de incéndio e realizacdo de exames ocupacionais,
inclusive periddicos, de todos os funcionarios.

Verificou-se a auséncia de sinalizacdes de seguranca e ndo ha a implementacao de programas
de seguranca do trabalho, de acordo com o estabelecido pelo Ministério do Trabalho e as
Normas Regulamentadores no que tange as responsabilidades dos empregadores. Os
funcionarios e até mesmo os proprietarios utilizam ferramentas e produtos sem o
conhecimento adequado dos riscos aos quais estdo expostos e as formas de se protegerem.
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ANEXO
Roteiro de Entrevista

Empresa x

Data: [/ [

1-Quais séo as funcgdes e atividades realizadas?

2-Quais sdo as maquinas e equipamentos utilizados nos processos de trabalho?

3-Quais sao os produtos quimicos inclusos nos processos de trabalho?

4-S&o realizadas revis@es periddicas nas instalagdes elétricas?

5-H& extintores de incéndio em condicbes adequadas? (validade, local de facil acesso).

6-Ha a utilizacdo de equipamentos de seguranca do trabalho? Quais Sdo e seus respectivos
certificados de aprovagéo;

7-Observar o espaco fisico laboral, condi¢cBes de ventilacdo, sanitarios, espaco de
conviveéncia;

8- Os funcionarios fazem os exames medicos ocupacionais?

9-Observar o conhecimento do proprietario em relacdo a seguranca em seu ambiente de

trabalho.

10- Ja ocorreram acidentes no ambiente de trabalho? Em caso de resposta positiva, quais 0s

tipos de acidentes mais comuns?
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