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Resumo:

Este trabalho apresenta um estudo sobre as condic¢des de seguranca e salde do trabalho em uma fabrica
de gelo e envase de agua mineral instalada no municipio de Crato/Ce. Foram identificados 0s riscos
fisicos, quimicos, biol6gicos, ergonémicos e mecéanicos por meio de inspecGes ao longo de todo
processo produtivo e entrevistas com supervisores e funcionarios, tendo como referéncia as exigéncias
contidas nas normas regulamentadoras. Um mapa de riscos da fabrica foi elaborado e um conjunto de
medidas para eliminar e/ou reduzir os riscos foi proposta. Para dar continuidade as a¢fes de salde e
seguranca é fundamental a criagdo pela empresa de uma Comisséo Interna de Prevencdo de Acidentes
(CIPA).

Palavras chave: Mapa de riscos, Agua mineral, Fabrica de gelo, Satde e seguranca do trabalho.

Identification of occupational risks in the manufacture of ice and
water bottling mineral in a company producer and distributor in
municipality of Crato - Ce

Abstract

This paper presents a study on occupational safety and health conditions in an ice factory and bottling
of mineral water located in the municipality of Crato/Ce. They were identified the physical, chemical,
biological, ergonomic and mechanical risks through inspections throughout the production process and
interviews with supervisors and staff, with reference to the requirements in the appropriate standard. A
plant risk map was drawn up and a set of measures to eliminate and/or reduce the risk was proposed. To
continue the health and safety actions creation is fundamental for the company of an Internal
Commission for the Prevention of Accidents (CIPA).

Keywords: Map of risks, Mineral water, Ice factory, Health and workplace safety.

1. Introducéo

A 4gua mineral engarrafada, segundo dados da Associagdo Internacional de Aguas
Engarrafadas (IBWA), é a bebida cujo consumo mais cresce no mundo, segundo a Revista
Selecbes. Numeros de 2015 da Associagio Brasileira das IndUstrias de Agua Mineral
(ABINAM) déo conta que o Brasil tem uma producéo de 15 bilhdes de litros de &gua mineral
ao ano, distribuidas em 465 empresas instaladas e assim sendo o0 4° maior mercado, ficando
atrés apenas dos Estados Unidos, do México e da China. O Departamento Nacional de Producao
Mineral é o responsavel por autorizar e monitorar a exploracdo das fontes de agua mineral no
pais. A 4agua mineral engarrafada esti sujeita a fiscalizacdo desde a sua captacdo até o
consumidor final. Para comercializa-la, a empresa deve ser registrada na Anvisa e no Ministério
da Saude.

Ao se verificar a forte regulamentacdo que estabelecem os requisitos essenciais de higiene e de
fabricacdo de gelo e engarrafamento de 4gua mineral, ha de se perguntar sobre a importancia
dada ndo somente em relacéo a qualidade do produto final, mas como também as condigdes dos
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ambientes de trabalho, condicfes de saude ocupacional, equipamento de protecdo individual e
coletiva existentes no interior dessas fabricas.

O trabalho tem o objetivo de identificar os riscos ambientais de uma empresa de agua mineral
e gelo situada na cidade de Crato/Ce, assim como a elaboragdo de um mapa de fécil visualizacéo
pelos proprios operarios e que possibilite ser usado como ferramenta para melhoria das
condigdes de trabalho.

2. Referencial tedrico

O mapa de risco, previsto na legislacao brasileira para ser elaborado pela CIPA (NR-5), € uma
ferramenta de facil visualizacdo e reconhecimento dos riscos fisicos, quimicos, biol6gicos,
ergondémicos e mecanicos, avaliados de forma qualitativa ou quantitativa, dependendo da
possibilidade do uso de instrumentacdo. O mapa é elaborado em cima da planta baixa do local
de trabalho onde os riscos sdo esbogados por meio de circulos com didmetros que caracterizam
a sua grandeza. Os riscos ocupacionais dizem respeito ndo apenas as situacdes capazes de
originar acidentes, mas também engloba todas as situacdes que causem desconforto cognitivo
(CORREA; SOUZA, 2012; RIBEIRO et al., 2016).

Entende-se por riscos fisicos aqueles associados a exposi¢do dos trabalhadores as diferentes
formas de energia presentes no ambiente de trabalho, tais como calor, pressdes anormais, ruido,
radiacdes ionizantes e ndo ionizantes. Ja os riscos quimicos fazem referéncia as substancias ou
misturas que possam penetrar o organismo do trabalhador, seja por via respiratdria, cutanea ou
digestiva (RODRIGUES; SANTANA, 2010).

Os riscos bioldgicos relacionam-se com a presenca de microrganismos, seja como parte
integrante do processo produtivo ou mesmo a partir de condi¢Ges inadequadas de higiene. Esse
risco é, sobretudo, comum na prestacao de servico em saude (MARZIALE et al., 2015).

Os riscos mecanicos (ou riscos de acidentes) sdo compreendidos como aqueles relacionados a
presenca de agentes geradores de riscos, como objetos cortantes, e a ocorréncia de lesdes a
partir desses. Ja 0s riscos ergonémicos surgem a partir da inadequacao do trabalho ao homem,
seja pela realizagcdo de atividades monotonas, ou em postos de trabalhos adequados, sendo
comumente associados a lesdes ocupacionais (ROCHA et al., 2011).

3. Materiais e métodos

A investigacdo para a elaboragdo do mapa de risco consiste de uma pesquisa de campo, de
carater descritivo e exploratério, onde foi utilizado uma abordagem qualitativa para
determinacdo do tamanho dos riscos. Inicialmente foi feita uma revisdo bibliogréafica para
embasamento tedrico sobre os assuntos ligados a seguranca no trabalho, mapa de risco e
industrias de agua mineral.

O local de estudo é uma industria produtora e distribuidora de agua mineral e gelo situada na
cidade de Crato, localizada ao sul do Cearad. A fase de reconhecimento se deu por meio de
inspecdes nas diversas etapas do processo produtivo. Também foi aplicado um questionario
semiestruturado com a superviséo e os trabalhadores de cada atividade. A consulta ao Programa
de Prevencao de Riscos Ambientais — PPRA da empresa em vigor, auxiliou na fase de avaliagdo
dos riscos.

Ao todo, foram realizadas 3 visitas de campo a empresa, sempre com registros fotograficos.
Além do processo de producgéo de agua mineral e gelo; também foram inspecionadas as demais
instalagBes, como cozinha, banheiros, acomodagdes e prédio da administracdo. A elaboracao
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dos dlagramas de fluxo foi realizada com o auxilio do software DIA PORTABLE e para a
criagdo do mapa de risco foi utilizado o software AutoCAD 2010.

4. Resultados e discussao

A empresa estudada, foi fundada em 2004, com o intuito de fornecer através da Fonte Muriti,
agua mineral para as populagdes da regido. Atualmente, produz gelo e envasa agua mineral. Os
produtos fabricados na empresa contemplam agua mineral natural em garrafdo de 20 L, garrafas
pet de 500 mL e 1,5 L e gelo ensacado em 1 kg, 3 kg, 10 kg e 50 kg. A forma de recrutamento
da mdo de obra contratada pela empresa € por entrevista pelo funcionario do RH e por
treinamento de Boas Praticas, somente para a area da producdo. O quadro 1 mostra a quantidade
de trabalhadores nos setores da administracdo, producéo e servicos, estratificado por sexo.

Setor Homens Mulheres
Administracdo 02 03
Producéo 24 02
Servicos 06 02

Quadro 1 — Numero de trabalhadores. Fonte: Elaboracdo dos autores (2016).

A empresa dispde de trés processos produtivos, que consistem na producdo de &gua mineral em
garrafdes de 20 litros, producdo de d&gua mineral em garrafas PET e producéo de gelo.

A fabrica pesquisada produz aproximadamente 800 garrafdes/hora ou 3.000 garrafas PET/hora
e 160kg de gelo por hora. Parte do processo produtivo é feito automaticamente, apresentando
algumas variagdes ao longo da producdo. Em geral, um trabalhador € solicitado para mais de
uma tarefa de acordo com a demanda de producdo, ja que existem diferentes processos
produtivos. Apresenta-se a seguir as fases do processo produtivo de d&gua mineral representados
pela Figura 1.

Descarregamento Rotulagem Embalagem Estoque

FIGURA 1 — Fases do processo produtivo de 4gua mineral. Fonte: Elaboragdo dos autores (2016).

O processo produtivo de gelo se da segundo as etapas mostradas na Figura 2 a seguir.
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Retirada do gelo

Armazenamento Selagem Pesagem

FIGURA 2 — Fases do processo produtivo de gelo. Fonte: Elaboragéo dos autores (2016).

A empresa ndo possui CIPA e também mapa de risco ocupacional. Referente a estas
informacdes, a elaboracdo e implantacdo do mapa era vantajoso para a empresa, a fim de
verificar quais riscos existem nas linhas de producdo da fabrica. A partir de entdo, surge o
roteiro para a elaboracdo do mapa de risco da fabrica. Nesse primeiro item da elaboracdo do
mapa de risco, consta o reconhecimento dos riscos ambientais no local de trabalho a partir da
aplicacdo do questionario. Verificou-se riscos em pequena e média proporcdo nos ciclos
produtivos de dgua mineral e gelo.

4.1. Riscos no envasamento de dgua mineral

Riscos Fisicos: Foram identificados ruidos constantes na lavagem e no engarrafamento de
reciclaveis, como também determinado os equipamentos mais ruidosos: a maquina de envase
de garrafa PET e a lavadora de garrafdes. Foi reconhecido com maior probabilidade a
ocorréncia de umidade em todo o local percorrido pelo processo, porém com maior intensidade
na pré-lavagem, na lavagem e no envasamento de garraffes e garrafas descartaveis.

Riscos Quimicos: Foram observados produtos quimicos na se¢do de pré-lavagem, onde é
utilizado detergente alcalino clorado para remocéo de sujeiras internas dos garrafdes; sabonetes
bactericidas para lavagem das maos; graxa do tipo alimenticia para lubrificacdo dos
maquinarios e das esteiras; acido peracético para limpeza, desinfeccdo e esterilizacdo de
ferramentas e equipamentos ligados a produtos alimenticios; solvente do tipo Melt-o-Clean para
limpar e remover residuos adesivos dos garrafées. Ocorrem respingos na se¢do de lavagem e
risco de contaminacéo por ingestéo e contato com a pele por meio dos detergentes alcalinos e
da cola que é feita na propria empresa, composta de agua, goma seca, sal, agucar e vinagre.

Riscos Biologicos: N&o foi detectado problemas com contaminagdo por virus, bactérias,
protozoarios, fungos ou bacilos na secdo. Mas sera ressaltado que no algum risco bioldgico
podera ser analisado no laboratoério de aguas.

Riscos Ergondmicos: Foi identificado trabalho de esforgo fisico pesado na segdo de
carregamento dos garrafoes de 20 L até o caminhdo, porém o esforco é pequeno, visto que ja
ampliaram uma esteira até a parte onde o caminh&o é estacionado; trabalho exercido em postura
incorreta no descarregamento de garrafdes do caminhdo, na lavagem, na inspecdo de garrafas
PET até a embalagem; na inspecdo e colagem dos rétulos nos garrafdes o funcionario fica
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sentado durante toda jornada de trabalho em um banco sem encosto; trabalho monétono no
carregamento de garrafbes e descartaveis; e excesso de acumulo de func¢Ges nas inspecdes de
garrafdes e descartaveis.

Riscos de Acidentes: Foi verificado que diversos funcionérios j& se cortaram com as
ferramentas de raspagem e remocdo de lacres e rotulos presentes na atividade de
descarregamento. As maquinas e equipamentos estdo em bom estado e 0s seus respectivos
botBes de parada de emergéncia estdo visiveis. A manutencéo € feita periodicamente e néo é
realizada pelos operadores do setor. Risco de queimaduras na parte externa da maquina de
rotulagem (temperatura aproximada dos 145 °C), pois ndo ha placa de alerta de risco. A maquina
de rotulagem de garrafas PET e a maquina de embalagem oferecem certo riscos por estarem
aberta. Todos os extintores de incéndios estdo bem visiveis e devidamente marcados, porém as
pinturas com as faixas de seguranca estdo quase apagadas.

4.2. Riscos ho empacotamento de gelo mineral

Riscos Fisicos: Foi identificado ruido constante na maquina que produz o gelo, mesmo ela
estando externa, o ruido ainda é alcangado internamente. Os riscos fisicos mais frequentes séo
o frio excessivo nas camaras frigorificas (temperatura variando entre -10 °C e -14 °C) e umidade
elevada no chdo.

Riscos Quimicos: O unico produto quimico encontrado é o gas amonia presente no compressor
da méaquina que produz gelo, mesmo o compressor ficando fora da secdo onde o gelo é
ensacado, ainda assim ocorrendo risco de vazamento podera rapidamente se manifestar no
cdmodo, causando risco via inalagéo.

Riscos Bioldgicos: Nao foi detectado nenhum risco biolégico no processo produtivo de
empacotamento de gelo mineral.

Riscos Ergonémicos: Foi identificado esforco fisico pesado no empacotamento de gelo, pois
aempresa trabalha com ensacar gelo até 50 kg, porém ndo é uma atividade constante. O trabalho
é exercido em postura incorreta e incomoda onde o funcionario fica todo tempo em pé e esforca
a coluna para retirada do gelo do silo. O trabalho € mon6tono pois 0 mesmo processo € repetido
até que todo gelo contido no silo esteja ensacado, mas ndo ha acimulo de funces.

Riscos de Acidentes: Foi observado: equipamentos sem uso na sala, o que atrapalha o
ambiente; a manutencdo da maquina é feita periodicamente, mas ndo € feita pelo operador; o
uso de botas de PVC no local é obrigatério para evitar escorregamento, pois ha dgua escoada
pelo chdo proveniente do gelo derretido; existem fios passando pelo chdo da sala e embora eles
estejam encapados, ainda assim podem estar submissos a riscos de choque devido a dgua no
ambiente; e a existéncia um extintor bem identificado e visivel no local.

4.3 Verificagao de instalagoes

Na empresa encontra-se areas para cozinha e refeitorio, também foram designados uma sala de
descanso para motoristas que vem de longe e uma sala de repouso para funcionarios. As
instalagbes sanitarias sdo compostas de um banheiro feminino e um masculino, ambos com
armarios para guardar objetos dos funcionarios, um vestuario pequeno, dois chuveiros, uma pia
com espelho grande, dois vasos sanitario com caixa de descarga e banco cimentado para
assento. Os banheiros séo limpos diariamente pela equipe da faxina e fiscalizado por todos que
usarem. As instalagdes contam com um bebedouro na producdo e um na administracdo, cada
um com uma torneira. Cada funcionario tem um copo préprio para o0 consumo de agua.
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4.4 Avaliagéo dos riscos

Para avaliacdo dos riscos existentes em cada um dos processos produtivos foi utilizado uma
abordagem qualitativa utilizando como parametro de comparagéo o Programa de Prevencéo de
Riscos Ambientais — PPRA da empresa, como também as respectivas normas regulamentadoras
com avaliagOes para cada grupo de riscos.

Segundo a NR 15 —anexo 10, que expressa carater unico pela umidade declara que as atividades
ou operagdes executadas em locais alagados ou encharcados, com umidade excessiva, capazes
de produzir danos a saude dos trabalhadores, serdo consideradas insalubres em decorréncia de
laudo de inspecdo realizada no local de trabalho. Através do uso da norma, observou-se que o
local esta sempre em constante umidade, porém a agua ndo agrava a saude dos trabalhadores,
pela existéncia de canais que captam a maior parte da agua, apesar disso o contato direto com
a agua nos processos de pré-lavagem e lavagem foi determinado risco fisico médio para o local
como um todo.

Conforme as avaliacdes feitas pela Ficha de Informacg6es de Seguranca de Produtos Quimicos
(FISPQ) dos fabricantes, as composi¢cdes do detergente alcalino clorado, dos sabonetes
bactericidas e da graxa alimenticia para maquinas e equipamentos, ndo sdo consideradas
perigosos para o ser humano, nem tanto para o meio ambiente.

Considerando a monotonia do trabalho na operacédo de controle e rotulagem de garrafdes, fez-
se uma cronometragem de 7 segundos por operacdo concluida para cada galdo. Os funcionarios
ficam em média 3 horas seguidas na esteira e sendo o tempo de 7 segundos para concluir uma
operacao (colocar a tampa e o lacre para o funcionério do controle e fixar o rétulo no galdo para
o funcionario da rotulagem), cada trabalhador recebe em média 514 garrafdes por hora, ou
1.542 a cada trés horas na funcdo. Pela analise qualitativa, foi mensurado o risco ergonémico
como médio.

Para os demais riscos foram analisados a partir do Programa de Prevencdo de Riscos
Ambientais fornecido pela geréncia da empresa. Com os dados, foi possivel indicar, a partir de
uma andlise qualitativa, qual o tamanho do risco para os trabalhadores.

Para a fabricacdo de gelo, a avaliacdo foi analoga. Com relacdo ao trabalho na camara
frigorifica, a NR 15 — anexo 9, que relaciona atividades ou operagdes nesse ambiente, afirma
que existindo trabalhadores expostos ao frio, sem a protecdo adequada, serdo considerados
insalubres em decorréncia de laudo de inspecao realizada no local de trabalho.

O PPRA ndo registrou risco com relacdo a eletricidade de fios espalhados e 4gua em contato,
porém, através de varias observacdes no setor, optou-se por considerar a existéncia de risco de
acidentes médio. A partir dos dados aqui expostos e abordando uma analise qualitativa segundo
as normas regulamentadoras, o PPRA da fabrica e argumentos basicamente visuais, chegou-se
a uma avaliagdo final dos riscos encontrados no ambiente da producao.

Tipos de Riscos Local/Atividade Gravidade
Conferéncia Médio
Fisicos Envase Médio
Lavagem Médio
Quimicos Pré-lavagem Baixo
Bioldgicos Laboratorio Baixo
Ergondmicos Conferéncia Baixo
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QUADRO 2 — Avaliagdo dos riscos na produgdo de envasamento de 4gua mineral. Fonte: autores (2016).

Lavagem Baixo
Controle Médio
Carregamento Médio
Rotulagem/Embalagem Médio
Conferéncia Baixo
Pré-lavagem Baixo
Lavagem Baixo
Mecénicos
Envase Médio
Rotulagem/Embalagem Baixo
Carregamento Baixo

Tipos de Riscos Local/Atividade Gravidade
Fisico Alto
Ergondmico Sala de pesagem de gelo Médio
Acidentes Médio
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QUADRO 3 — Avaliacdo dos riscos na produgdo de gelo mineral. Fonte: Elaboracéo dos autores (2016).

A partir da avaliacdo dos riscos ambientais foi elaborado o mapa de risco dos setores da
producgdo de agua mineral e de gelo. Para 0 mapa de risco foram utilizadas as informaces de
tamanhos, fatores e tipos. A planta baixa foi elaborada com base na empresa, porém nao estando
em proporcdes reais. As Figuras 3 e 4 apresentam os mapas de riscos elaborados para os setores
de 4gua mineral e gelo, respectivamente.
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FIGURA 3 — Mapa de risco elaborado do processo produtivo de envasamento de 4gua mineral. Fonte: Elaboracao
dos autores (2016).
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FIGURA 4 — Mapa de risco elaborado do processo produtivo de fabricacdo de gelo. Fonte: Elaboracdo dos
autores (2016).

4.5 Eliminacao dos riscos

Os dados apresentados no item anterior mostraram a magnitude dos riscos existentes nos setores
de producédo da empresa. 1sso se torna agravante com relacdo a satde e seguranca do trabalhador
que convive diariamente com os diversos problemas no local de trabalho. Assim, a eliminacgéo
dos riscos € vantajosa tanto para o assalariado, quanto para a empresa, que permitird maior
produtividade e reducdo de custos com acidentes no trabalho.

A mudanca do método de alimentacdo de garrafas PET na esteira pode ser melhorado por uma
maquina sugadora de garrafas que além de mais produtiva, pode facilitar a alimentacdo de
garrafas pelo trabalhador e evitar monotonia e repetitividade.

O uso de canais para captar a agua em excesso no piso em toda a instalacdo deve ser pensado,
a fim de evitar a umidade por toda a segéo.

Mais placas de aviso devem ser usadas imediatamente, pois ndo existe sinalizagdo na maquina
de rotulagem e na embaladora de garrafas PET, além de redesenhar as faixas de seguranca
presentes no chéo.

A gestora de producdo informou que as maquinas ndo estavam sendo lubrificadas com
frequéncia, o que aumentava o ruido frequente, entdo deve-se criar um plano de manutengéo
preditiva para as maquinas e esteiras da producdo de agua em garrafdes e garrafas PET, a fim

ASSOCIAGAO PARANAENSE DE
ENGENHARIA DE PRODUGAO

APREPRO



ConBRepro VI CONGRESSO BRASILEIRO DE ENGENHARIA DE PRODU(;A"O
T
Ponta Grossa, PR, Brasil, 30 de Novembro a 02 de Dezembro de 2016

de que os maquinarios se mantenham limpos e com suas engrenagens, correias e mecanismos
em constante funcionamento.

Na fabricacdo de gelo, encontra-se 0s riscos ergondmicos, fisicos e de acidentes em destaque,
portanto deve-se agir com a finalidade de elimina-los.

A primeira proposta seria a troca do maquinario que produz gelo com uso do gas aménia por
uma méaquina mais moderna, com mais seguranca e que ndo utilizasse o referido gas. As novas
maquinas lancadas no mercado possuem baio consumo de energia, ndo desperdicam agua e
podem ser trabalhadas em seguranga com o operador e ainda a producéo de gelo pode chegar
até 4.000 kg de gelo por dia, aumentando a producao.

O risco ergondmico neste setor € maior devido o esfor¢o fisico realizado para retirar gelo do
silo, uma vez que ele tem profundidade elevada, fazendo com que o trabalhador tenha maior
esforco para a retirada do gelo remanescente. A substituicdo do silo para queda do gelo por um
com uma profundidade menor e com largura maior, captaria a mesma quantidade de gelo,
porém ndo haveria tanto esforgo do operador.

Com relacdo aos riscos de acidentes, podem ser prevenidos através de uma rede de agua e
esgoto que captasse a dgua oriunda do derretimento do gelo e com localizagdo adequada dos
fios que passam pelo chéo.

Em caso de alto investimento, pode-se automatizar a producdo, através de maquinario
sofisticado que além de produzir o gelo, ensaca e sela os pacotes de gelo. O funcionario ficaria
responsavel apenas por estocar os pacotes de gelo em um carrinho e em seguida guarda-los na
camara frigorifica.

4.6 Controle dos riscos

Muitas vezes os riscos ndo podem ser totalmente eliminados e por hora simplesmente
ignorados. Assim, os Equipamentos de Protecdo Individual — EPI, se torna necessario,
contribuindo com o controle de acidentes, contato direto e adequando o funcionario ao
ambiente.

O uso de EPIs no processo produtivo de envasamento de agua mineral € bem aceito e existem
todos os EPIs necessarios para o controle dos riscos, como: avental, botas de PVC, luvas de
borracha, protetor de ouvido, 6culos de protecdo e touca descartavel de TNT.

O que se percebe durante o periodo de trabalho, é o desuso ou mal-uso dos EPIs por parte dos
funcionarios, devido pouco conhecimento de sua importancia ou por desconforto (botas de PVC
e 6culos de protecdo). Assim, duas melhorias sdo apontadas. A primeira para os EPIs que ndo
se ajustam as reais condicdes do trabalhador, onde cada funcionario devera possuir uma bota e
oculos de protecdo devidamente regulado para o seu tamanho, visto que esses dois
equipamentos séo essenciais na linha de lavagem, envase e carregamento, amenizando diversos
problemas. A segunda, parte do cumprimento do uso dos equipamentos de protecédo individual
por meio de acOes administrativas para mobilizar, conscientizar e fazer com que todos 0s
usuarios que estdo expostos aos riscos cumpram com a sua utilizagdo no local de trabalho.

Quanto na producdo de gelo mineral, o uso de EPIs ainda se encontra em nivel precario e
escasso. Além dos citados acima, tem-se um casaco confeccionado com 1a e poliéster para a
entrada na cdmara frigorifica; mesmo ela sendo utilizada, ainda ndo é adequada, pois nédo &
registrada pelo INMETRO e seu conforto térmico é baixo, segundo funcionarios. Deste modo,
o0s equipamentos devidamente indicados para trabalho em camaras frias é a japona térmica e
luvas de 13 préprias para trabalho em temperaturas abaixo de 0 °C.

=i\ APREPRO

ASSOCIAGAO PARANAENSE DE
ENGENHARIA DE PRODUGAO



ConBRepro VI CONGRESSO BRASILEIRO DE ENGENHARIA DE PRODU(;A"O
T
Ponta Grossa, PR, Brasil, 30 de Novembro a 02 de Dezembro de 2016

As medidas administrativas também devem ser tomadas para conscientizar e impor aos
trabalhadores do setor o0 uso constante dos EPIs no trabalho.

5. Considerac0es Finais

O trabalho propds a elaborar e implantar um mapa de risco em uma inddstria envasadora e
fabricadora de agua mineral e gelo, respectivamente, a partir da inspecao de riscos nos setores
da producéo. Com o trabalho foi possivel aprofundamento sobre a importancia da seguranca do
trabalho e suas diversas ferramentas e a aplicacdo pratica de um método simples, mas bastante
importante pela facil interpretacdo. Por fim, com a criacdo do mapa e sua fixacdo em local de
facil visualizacdo na sede da empresa, todo funcionario tem acesso e conhecimento sobre 0s
riscos aos quais esta exposto diariamente, despertando sua consciéncia para maior cuidado com
sua saude e seguranca.

A formacédo de uma Comissdo Interna de Prevencdo de Acidentes (CIPA) a fim de averiguar
estes e outros casos futuros de riscos é imperativo. Exigir da chefia que assuma seu papel
proativo na gestdo dos riscos também é fundamental. Contudo, a eliminacdo dos riscos sé é
possivel através de acOes dos atuais donos da fabrica, em razdo da caréncia de investimento
para as melhorias propostas.

Como sugestdo para pesquisas futuras, propde-se a utilizacdo de equipamentos para
mensuracdo dos niveis de ruido, gases presentes no ambiente e ferramentas de analise
ergondmica, a fim de garantir melhor e maior indice de riscos no ambiente fabril, e assim,
contribuir com a indicacédo de salubridade nos postos de trabalho.
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